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PAT E N TAN WA LT 5.KOLN51 

ALFRED MAXTON pferdmenqesstr. eo 

DIPLOM - INQ EN IEUR 

23. September 1370 . 



.saraelderint Kaschinenfabrik iiieter AG, inter chur 
Ilein Beiohen: 412 ppYO.120 

^eseichnung: Verfshren sua j&rseugen eines gleichiaaBigen, 

kontinuierlichen Yaserverbandes una Yor- | 
richtung zur Durchflihrung des Verfahrens 



Die Srfindung bezieht sich auf ein Verf ahr en • ziua Erzeugen 
eines gleichaaMgen, kontinuierlichen Easerverbandes aus 
einem kontinuierlichen 3trora einzelner Plocken und auf eine 
7orrichtung zur 3)urchfiuirung des Verfahrens. 

3s- 1st bereits in der Stapelfaserspinnerei bekanut, die von 
einexa Sehlager fein aufgelosten i'locken ohne Wickelbildung 
•direkt einem einer Karde zugeordneten Ablagerungsschacht zuzu- 
fuhren, dort zu verdihten und somit zu einer funktionellen 
;,inheit aus Schlagstelle und Karde zusammenzuschliefien. Dabei 
sollen VerHnderungen des losen i?asergutes zwischen Schlag- 
stelle und Karde vermieden v/erden wie UngMchinaBigkeiten in 
der aus dem Schacht abgezogenen Vorlage. Biese haben entsprechende 
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UngleichinaBgkeiten im von der ^arde abgegebenen Vlies Oder 
dem daraus geformten Band zur Folge,. die sich auf die nach- 
folgenden Arbeitsprozesse nachteilig auswirken und deren . 
Beseitigung einen hohen Aufwand an Arbeitsgangen Oder kom- 
plizierte Maschinen erfordern. 

Es ist bekannt, eine Mehrzahl von Ablagerungsschachten an-, 
an 

eine ihrem Ende geschlossene Flockentranspo.rtleitung anzu- 
schlieBen und diese mit einer Speisevorrichtung zu beschicken, 
die ausgehend vom i'ullungsgrad der Schachte gesteuert wird. 
Die Schachte besitzen senkrechte Schlitze zum Abscheiden 
der Plocken aus dem luftstronr, die mit zunehmender Hohe der 
Flockensaulen in den Schachten zunehmend bis vollstandig 
abgedeckt werden. Durch diese MaBnahme erreicht der Druck in 
den Schachten und der Transportleitung ein Maximum, bei dem 
die Speisung aussetzt, bis der Druck durch Preigabe der 
Schlitze infolge der abnehmenden Hohe der Plockensaulen 
wieder genugend abgenommenhat . Zum Zwecke der Aufrechter- 
haltung einer hinreichenden Hohe der Flockensaulen in den 
Schachten muB mit geringem Uberschuss gespeist werden. ETach 
diesem Prinzip wird somit die Leitung praktisch intermittie- 
rend gespeist und der Druck schwankt standig zwischen einem - 
Maximum und einem Minimum. Dies fiihrt zwangslaufig zu ScHwan- 
kungen in der Verdichtung der Plockensaulen, da diese direkt 
vom Druckgefalle im Schacht abhangt. 

Das 
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3)as gleichc jilt ouch dann, v/eixa in v/eiter bekannter ;veise 
die i'locken nochmals fiber eine Schlagetelle Je einem da- 
runterliegenden. svreiten bchacht sugeflUir t werden, in welchein 
die darin enthaltene /lockenslule eer JJinwirkung von. in einer 
fcestimmten i?requen3 abgegebenen I)rucksio£en einer Llappen- 
--.uinpe ausgesetat und dadureh su^telich verdielitet werden, 
vocei die _'lockensufulir sua unteren Scbacht so gesteuert 
vird, 3«B bei 3rreichen. eines bestiianiten, einem bestiuimten 
Druck entsprecuenden i'lockensauleuhohe ein IGruckschalter 
Uontakti^noneter) die Suiuhr unterbricht, bis nach Absinken 
der Saule audi der Druck auf einen niedrigeren ".fert abgesunken 
ist mid ianri die i'lockenlief erung aus deu oberen Schac?->t 
v/ieder einsetct. 10a der I'imck, den die iClockensaule unter- 
--orfen vird, fcuch in unteren 3ebaebt svriochen awei ji;treaen 
oelivankt, ergeben sich sweugslilufig entsprechende Verdich- 
txinjsunterschiee.e aucb i;n unteren jehsclit und in der daraus 
abgesogenen ;.attevorlage sovvie i:u IZardenband. 



35 S wu-rde f emer vorgescblagen, bei einer Srappe von harden nach 
.Coublieren der von der Gruppe herrulirenden Bander diese einer 
Strecke ssusufuhren und das von dieser in Kannen abgelieferte 
Band nach Al>schlufi .der l/allams su wSgen.-Dei ?eststellung 
einer Abv/eicliuii^ vo*n bolljewicht Oer IZannenfullung wurn.e sur 
Korrektur nach einem "bekannten Vorschlag der Sollwert der 
i-le^lier^gcsireclce verstellt, nach eine-a anderen Vorschlag 
• . die 
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die Einstellung samtlicher Druckschalter in den unteren 
Schachten mittels je eines Servomotors entsprechend korri- 
giert. Dieses Vorgehen hat jedoch den zusatzlichen Nachteil, 
daB die Totzeit zwischen dem Zeitpunkt der Wagung einer 
vollen Kanne und der Korrekturstelle groB ist, d.h. es konnen 
nur langwellige Schwankungen, die in der GroBenordnung von 
Stunden liegen, ausreguliert werden. Dies deshalb, weil als 
regeltechnische Eaustformel gilt, daB nur Schwankungen aus- 
reguliert v/erden konnen, deren Dauer die 4 - 5fache Totzeit 
iibersteigt, oline Gefahr zu laufen, daB das Regelsystein ins 
Schwingen gerat. Eei einer heute ublichen Kannenfullzeit von 
ca. 30 Kin. bedingt dies die vorervvahnte, sehr lange Schwin- 
gungsdauer von zwei und mehr Stunden. '2in groBer Tell 'der 
aus der Putzerei herriihrenden UngleichinaBigkeiten liegt.jedoch 
unterhalb dieser V/erift Diese konnen somit nicht ausreguliert 
werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, Abweichungen in der Verdichtung 
der Plockensaule in einem Ablagerungsschacht- zu beheben und 
eine sehr gleichuuiBige Vorlage am Ausgang eines Schachtes zu 
gewahrleisten und zwar soil dies in eirifachster V/eise sowbhl 
an einem einzelnen als auch an einer Ilehrzahl von' an der 
gleichen Transportleitung angeschlossenen Schachten erreicht 
werden. 

.Sine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Druck- 
verhaltnisse in den Schachten • vollotSndig unabhangig von der 

Joke 
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Hohe der Flockensaule zu regeln und hierdurch jegliche Ab- 
weichungen in der Dichte der Plockensaule zu vermeiden. Eine 
besondei* Aufgabe der Srfindung besteht ferner darin, nicht 
nur die Unregelmafiigkeiten auszuschalten, die in der Erans- 
p'ortleitung auf dem V/eg von der Schlagstelle zu den. Schachten 
und bei der Flockenausscheidung entstehen, sondern auch den 
Hauptanteil der von der Putzerei herriihrenden langwelligen 
Schwankungen im Fasergut bis zu einer Schwiigmgsdauervon nur 
einigen liinuten Wellenlange auszuregulieren, urn in den meisten 
Fallen auf jede weitere Regulierung des Fasergutes durch Yer- 
zug im kontinuierlichen Paserverband z.B. im Eardenband ver- 
zichten zu konnen. 

Auch sollen mit einem an passender Stelle angeordneten Abtast- 
organ und mit einem einzigen Regler fur die Gesamtheit der 
an eine gemeinsame Transportleitung angeschlossenen Schachte 
_ a igo mit minimalem Aufvand - die Dichte schwankungen des ab- 
gelieferten Pasergutes ausreguliert werden konnen. 

Me genannten Ziele werden erreicht und die geschilderten 
Hachteile iiberwunden durch ein Terfahren zum Erzeugen eines 
gleichmaMgen, kontinuierlichen Paserverbandes aus einem kon- 
tinuierlichen Strom eineelner Plocken mittels eines oder 
mehreren an eine pneumatische Flockentransportleitung ange- 
schlossenen unter Uberdruck stehenden Schachtes bzw. Schaqhten 

zur Bildung einer Flockensaule und deren Verdichtung durch 

ein 
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ein Druckgef alle , indem das an jeder Flockensaule wirkende 
Druckgef alle in Abhangigkeit einer im Durchlauf. eines von 
einem Schacht abgelieferten Faserverbandes gemessenen Ab- 
weichung vom Sollgewicht pro Langeneinheit - dieser ent- 
gegenwirkend - geandert wird. Hierzu kann der Uberdruck im 
Schacht zur Steigerung bzw. Verminderung der Verdichtung auf 
den Sollwert erhoht bzw. gesenkt werden. Der Uberdruck im 
Schacht kann durch Yerandern der Drehzahl eines den Druck 
in der Transportluf tzuleitung erzeugenden Ventilators ge- 
andert werden. 

Unter dem hierin verwendeten allgemeinen Ausdruck Faserverband 
ist ein kontinuierlich.es, aus Fasern aufgebautes Gebilde zu 
verstehen, das sowohl die den Sehachten abgezogene Vo-rlage- 
watte als auch die Ton den KarSen oder StreoJcen gelieXearten 
Faserbander umfasst. 

Die Erfindung sei nachstehend anh&nd eines illustrieifcen Bel- 
spieles naher besfchriefren; Is zeigt: \ 

Figur 1 und 3 Je einen Auiriss, 

Figur 2 tend 4 3© einen Srandriss Je eiiier Anlage mm •> 
pneuiaa ti s®&eB Speisen ton Floekenab- 
lag^rio^i^ohaehteai ei^er Eardexie giema^ 
dear Srf induing . 

Figur 5 einen Schnitt durdL eijaen Maefeenspeiaex in 
vergro^earfc^ai MaSs tab . 
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' Pigur 6 eine echematische Darstellung eines 

Regelsy stems, 
Pig. 7-11 je ein Schaltschema, 
Pigur 12 eine abgerundete Ausfuhrungsf orm eines 

Teiles des Regelsystems. 
Pigur 13 eine schematische Darstellung einer Variante 
mit Einzelschaehtbeschickung. 

tiber eine Zufuhrleitung 1 wird Pasergut aus der vorgeschalteten 

Putzerei kommend einem Flockenspeiser 2 zugefuhrt, d.h. im 

daruberliegenden Ansaugkasten 3 vom S r ansportluftstrom mittels 

einer darin befindlichen Siebtrommel (nicht gezeigt) getrennt 

und in einen Reserveschacht .4 (Pig. 5) abgeowrfen. Von dort 

gelangt es tiber eine aus Speisewalze 5 mit 1-Iuldenhebelklemmung 

6 bestehende Klemmstelle zu einem Schlager 7, z.B. einem so- 

genannten "Kirschnerf liigel" , der das Pasergut in fein geoffnete 

Plocken auflost. Ein Transportventilator 8 saugt nun die 

Flocken und Transportluft aus dem Eaum 9 ab una' schickt sie 

als kontinuierlichen Plockenstrom in eine uber den vertikalen 

Schachten 19 angeordnete Iransportleitung 11, die unter einem 

Uberdruck p 1 steht. Jeder dieser Scb.acb.te 10 schliefit oben 

mit einem Ausscheidekopf 12 (Pig. 6) an die Transportleitung 

11 an, durch den die Plocken aus dem Plockenstrom in den 

ab 

Schacht 10 nine in gelenkt werden. Dies geschieht so lange, 

10 

bis die im Scliacht/befindliche Plockensaule das Niveau des 
Ausscheidekopfes 12 und damit eine H6hc h (Pig. 6) erreicht 
hat. Da jeder Schacht an seinem unteroii "linde gegenuber den 

unten 



2Q50 1 1 1 



- 8 - 



unten befindiichen Abzugswalzen 13 und .14 einen Spalt 15 
aufweist, d.h. der Schacht unten gegen den umgebenden Spinn- 
saal nicht hermetisch. abgeschlossen ist, entsteht im Schacht 
unter dem EinfluB dee unter dem Uberdruck p 1 (Eaumdruck = 

P o ^ Pi ) stehenden Transportmediums zwischen dem unteren 
Schachtende und oberen Niveau der tflockensaule h ein Druck- 
gefalle ^ P> unter dessen Wirkung die Flockensaule zusammen- 
gedruckt, d.h. verdichtet wird. Auf diese Weise unterliegen 
samtliche mit Ebcken angefiillten Schachte dem EinfluB dfeses 
Druckgefalles Ap. 3ie Transportluf t , soweit sie nicht durch 
den zufolge der Plockenfullung allerdings geringen Luftaus- 
tritt am Spalt 15 an den unteren Schachtenden verloren ge- 
gangen ist, kehrt zusammen mit dem. uberschiissigen Material 
in den EuckfluB schacht 16 des j'lockenspeisers 2 (Pig. 5) zuriick 
Durch einen luftkanal 17, dessen Eintritt passend angeordnet 
ist , gelangt die Transportluf t wieder in den Raum 9 und yon 
dort in den Ansaugstutzen 18 des Ventilators 8, wahrend 
andererseits die Plocken im XiickfluB schacht 16 verbleiben, 
bis sie durch die kontinuierlich angetriebenen Dosierwalzen 
19 iiber den Schlager 7, allerdings nun unter Vermeidung einer 
Klemmschlagstelle, wieder in den Ansaugstutzen 18 und damit 
in den luftkreislauf gelangen. Der an den SchSchten 10 durch 
die Abzugswalzen 13,14 dee Schachtes 10 .(Eig.6) abgelieferte 
Easerverband , hier eine kompakte Y/attevorlage 20, wird. nun ' 
einer dem Schacht 10 zugeordneten Karde 21 zugefuhrt, welche 



em 
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ein i'aserband 22 erzeugt, das entweder in eine Kanne 23 
(Fig. 1 und 2 ) oder gegebenenfalls unter Zwischenschaltung 
eines Bandspeichers (nicht gezeigt) auf einen langs der 
•Kardenreihe verlauf enden Bandtransport, z.B. ein Transport- 
band -.24 (Fig. 3 und 4) gelangt. Von hier werden die suk- 
zessive nebeneinander auf das Transportband 24 aufgelegten 
Paserbander 22 gemeinsam einer otrecke 25 zugefiihrt. 

Da nun die in den Schachten 10 vorbandene Plockensaule umso 
starker verdichtet wird, je hoher das auf die Saule ein- 
wirkende Druckgefalle ^p gewahlt wird, kann aus dieser 
Tatsacbe insofern Nutzen gezogen werden, als die am Ab- 
zugswalzenpaar 13 und 14 des Scbachtes 10 (Pig. 6) anfallende 
Wattevorlage 20 durcb beweglicbe Lagerung der unter Feder- 
druek stebenden Walze 14 abgetastet wird. Hierzu ist ein mit 
dieser verbundener Messwertgeber 26, der ein von der Ab- 
weichung von der Sollstellung proportionales elektrisches 
Signal^ibt , vorgesehen. Dieses Signal erreicht einen 
Regler .27, der die Drebzabl des Motors 28 des Ventilators 
8 (Pig. 5) hier also das Stellglied des Regelkreises und 
damit den tfberdruck p 1 so lange verandert, bis die Diffe- 
renz zwiscben Soil- und Istwert der Wattevorlage gleich 
Hull wird. Der handelsiibliche Regler 27 ist so ausgelegt, 
daJ3 neben dem Proportionalverbalten auch ein Integral- und, 
falls erwunscht, auch ein PID-Verhalten eingestellt werden 
kann. 

Duroh 
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Durch die Veranderung des iTberdrubkes p;^ wird somit die 
Verdichtung der Flockensaule im ^chaelit entsprechend ver- 
groflert oder verringert, Auf diese tfeise werden die Ge- 
wichtsschwankungen der Watteyorlage 20 p2?attiseh tragheits- 
los ausreguliert, weil diese an fruhesier Stelle, d.h. 
schon am Austritt des Schachtes 10 erfaBt werden und die 
Flockensaule unverziiglich auf den gesteigerten Druck in 
der Transportleitung durch erhbhies Zusammenpressen der 
einzelneii Flocken in der gesainten Plockensaule , also bis 
in deren untersten Bereich, feagiert. Die Flockensaule ver- 
halt sich riamlich wie eine Peder mit nicht linearer Charak- 
teristik, die zusammengepresst wird, d.h. au6h in der 
untersten, unmitteflbar vor den Abzugswalzen liegenden 
Plockensaulenpartie wird, abgesehen voin Einf luB der Reitaing 
an den SchachWa&den und "der Schwerkraf t , verhaltnlsgleich 

verdichtet. Das System arbeitet sbmit mit vernachlassigbar 

... * • * 

geringer Totzeit. 

Bei mehreren an eine gemeinsame Transportleitung ange- 
schlossenen Sehachten genugt es durchaus, von eihem eiiuzi- 
gen Schacht aus die Transportventilatordrehzahl zu regeln 
und damit die Yerdichtung aller Jlockensaulen gemeinsaia 
zu - oder abnehmend zu verandern bzw. zu korrigieren. 
Hieraus ergibt sich der wichtige Vorteil einer zentralen 
. Regelung mit wenig Aufvrand. Yorteilhaft ist es auch, bei 
zwei oder drei der an eine Transportleitung ange schlossenen 

Schacfrfcen 
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Schachten je. einen Messwertgeber anzubringen, dessen 
Signal auf den Regler 27 umgelegt verden kann, falls der 
gerade angesehlossene Messwertgeber zu jenem Zeitpunkt 
einem stillgelegten Schacht zugeordnet ist. 

Eine weitere Alternative besteht darin, die Messwert- 
geber 26' "bis 26 17 an jeder Karde anzubringen und einem 
gemeinsamen Regler 29 zuzufuhren (Eig.7), der das arith- 
metische Mittel bildet und dann das Stellglied 30 beein- 
fluBt, das durch den Ventilator 8 oder einen Drossel- 
schieber gebildet sein kann, vgl. hierzu Mgur 10. 

Die Abtastung der Vorlage 20 kann auch durcn einen Hess- 
wertgeber 31 an der Speisewalze 32 des Briseurs 33 der 
Sarde 21 angebracnt werden, falls die ein bis zwei Minuten 
betragende Laufzeit der Vorlage von den Abzugswalzen 
15,14 bis zur Speisewalze 32 ( =!Dotzeit) in Zauf genommen 
wird (Pig. 6, stricbpunktiert). 

3as gleicbe gilt fiir eine Abtastung des Faserbandes 22 im 
Kardenauslauf (Pig. 8), denn die Totzeit gegenuber der 
Abtastung an der Speisewalze 32 wird hierbei nur unwesent- 
lich. erhont , da der Drucblauf durcli die Karde 21 nur 
wenige Sekunden dauert. Bas am Sintritt in die Kalander- 

walzen 
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valzen 34 hier vorliegende Paserband 22 wird mittels eines 
Messwertgebers 35 abgetastet und dessen Signal in zuvor be- 
schriebener V/eise weiter verarbeitet und damit eine Ver- 
anderung des Druckes p 1 der Transportleitung 11 bewirkt. 

Die bisher beschriebenen 13ethoden sind insbesondere dann zu 
wahlen, wenn die Hesswertgeber Earden zugeordnet sind, die 
nicht auf eine gemeinsame Bandtransportanlage, sondern in 
Kannen abliefern, entsprechend Pig. 1 und 2. 

In Pig. 9 ist der Messwertgeber 36 auf die durch den Band- 
transport 24 bediente Strecke 25 verlegt, was die Totzeit 
nochmals etwa uni ca. 15-20 Sek. erhoht, aber den Vorteil hat, 
dafi die Messwerte der Bander 22 nicht mehr einzeln, sondern 
bereits als Summe anfallen. In Pig. 10 ist noch ein vom 
Regler 37 ausgehend gesteuerter Scliieber 38 vorgesehen, der 
im Leitungsstiick zwischen dem letzten Schacht 10 und dem 
Plockenspeiser 2 den Querschnitt verengt oder erweitert 
und dadurch - vorzugsweise ohne :.;rehzahlanderung des motors 
23 des Ventilators 3 - den Druck p 1 in der Leitung 10 ver- 
andert. 

In Pig. 11 wird das Paserband 22 durch einen Abtasttrichter 
39 gei'lihrt, der in Leitung 40 einen 3ignaldruck p lieiert. 
Dieser Truck p g , welcher von der durch den Trichter 39 
geftthrten Faserraasse abluingi^ ist, wird einen] pnoumatiselien 

109S187 136lT"7 " ~~ 
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^egler 41 zugefithrt, . dea jegebenenfalls noch ein strich- 
punktierb dargestelltes iiampfungsglied 4? vorgeschaltet 
.sein kann und der am Ausgang 43 einen Stelldmck lierert, 
•der ttber eine Drosselstelle 44 and ein Sai-iphngsglied 45 
einen Kolben 46 vers chi ebb, der beiopielsweipe einen 
jchieber 47 (analog denijenigen von Fig. 10) bet'itigt oder 
eine o3iirstenverstellun-3 4a eines Koimnunator-: otors 49 fur 
den Ventilator 8- vornimiat, i*ie dies in ii'ig. 12 dargestellt 
ist. 

, is bestelit ierner die l^glichkeit , die Regelung nicht kon- 
tinuierlich vorzunelnien, sonceioi den liessvrert mittels eines 
v./eipmoktbereich^schalters erst yon einer bestimiaben Ab- 
••/eichung vom Sollwert an als ..lorrektur einsuleiten. 

i; t auch bed hohem IlaterialdurchsaiJa der an den Schacht 
angeschlossenen I'laschine ira ifiztreinfall denkbar, den in Fig. 
.6 gezei-ten Schacht 10 direkt vom tflockenspeiser 2 zu 
sspeinen und die lei bung 11 v/ieder direkt an diesen zuriickzu- 
x'iihrcn. Dann besteht das System heben dern Flockenspeiser 2 
uiri der 'iransportleitung 11 aus nur einem einzigen Schacht. 

ijie Regelung kann fur eine Vielzahl von im Vorlauf und 
iiiicklauf • der Leitung 11 angeordneten Schachte 10 zentral 
gleichzei big von einem Leitschacht (Schacht mit Hesswert- 
gebcr) aus erfolgen, woduroh eine bedeutende Erspamis an 

Hessapparaten 
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Hessapparaten erreicht wird und an den ei ; nzelnen .Sqhackten 
und Karden. jede Brehzahlverstelleinrichtung entfallt. 

Die Totzeit kann durch . Anbringen der i^eBstelle an den Ajbzugs- 
walzen der Schachtes selbst auf praktisch Null reduziert 
werden, go dafl das Regelsvsteiu ausge.sprochen rasch rea^iert. 

Auch die Kesswertgewinnung im Auslauf der Karde besitzt bei 
der heutigen Kardenpfoduktion i miner noch eine genugend kleine 
Totzeit, urn den G-roBteil der von der Putzerei herruhrenden 
Schwankungen zu eliminieren, 

Mit dem beschriebenen Verfahren sind bei Verwendung zur 
Kardenspeisung *eine Heihe von besonderen Vorteilen verbunden s 
und nachstehend aufgezahlt. 

Bei dem Verfahren unter Verwendung eines Ventilators oder . 
einer veranderbaren Drosselstelle als Stellglied des Hegel- 
kreises wird.keine Grofie, die mit der Mat erialliefe rung an 
die Transportleitung im Zusammenhang steht, verandert, d.h, 
es miissen keine GeschwMigkeits&iderungen voii Speiseelementen 
vorgenommen werden, die Regelung erfolgt Vielmehr nur unter. 
Zuhilfenahme des Trahsportmediums selbst, dessen I?5rdermittel 
ohnehin bereits vorhanden sind. 

Das Verfahren erlaubt unter -'b'eWiniiHten 'Vernal tnissen bei Ver- 
wendung eines Band transport's Uiid' /eirier Strecke, die hierau 

oft 
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oft verwendete Eegulierstrecke, die sowohl kurz- als auch 
langwellige Schwankungen auszuregulierjfen hat, durch eine 
einfache Strecke zu ersetzen, die .nur den Bandausfall kom- 
pensiert, also das Verzugsverhaltnis durch ein einf aches 
Umschaltgetriebe korrigiert. Will maim wegen der Ausregu- 
lierung von sehr fcurzwelligen Schwankungen nicht auf eine 
Kegulier strecke verzichten, so kann diese bedeutend einfacher 
■and billiger gebaut werden, wenn sie nur kurzwellige Schwan- 
kungen auszuregulieren hat. 

Das Verfahren hat den weiteren sehr wesentlichen Vorteil, dafi 
bei nachtraglichem Einbau der Regelung in bestehende Anlagen 
an den Maschinen nur sehr geringfugige Anpassungsarbeiten vor- 
genommen werden muBsen. 

Kach dem vorstehend beschriebenen Verfahren kann entsprechend 

einer. zusatzlichen Variante zu j?ig. 6 ein ochacht in an sich 

bekannter .v'eise (vgl. Sehweizer latent ITr. 437*063) so ge- 

speist werden, dafi keine Ruckfuhrung fiir I'locken erfolgt, 

indein der gesamte f lockenbeladene Transportluf tstrom durch 

eine perforierte Uand des Schachtes ausstromt. Druckanderungen 

und sorait rfattegewichtsabweichungen, die auf in einem solchen 

Gohacht unvermeidliche Kiveauschwankungen der Plockensaule 

zuruckzufuhren sind, kbnnen durch das vorgeschlagene Regel- 

system in einem in vielen Fallen durchaus genttgenden Grade 

ausreguliert .werden. Den Ausregulierungsmoglichkeiten sind 

jedoch durch das nicht ideale Regelverhalten Grenzen gesetzt. 

Aufgabe 
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Aufgabe der nachstehend beschriebenen Variante ist es nun,, 
das Regelverhalten zu verbessern, da!3 in einem solchen Fall 
nicht nur Gfev^ichtsabweichungen der Watte besser ausreguliert 
werden konnen, sondern auch ein Gchwingen des llegelsy steins 
vennieden wird. Auch sollen die Voraussetzungen fiir eine 
optiwale Einstellung des Piegelsystems geschaffen werden. 

Perner sollen die Kiveauschwankungen der Plockensaule aus- 
geschaltet und inderungen des Durchtrittsquerschnittes fiir 
die Transportluft in der Schachtwand vermieden werden. Dies 
geschieht dadurch, dafi der flockenbeladene Luftstrom in. den 
Schacht geleitet und unter Konstanthaltung einer freien 
Duf tdurchtrittssone oberhalb der gebildeten Flockensaule zum 
AbstrSmen gebracht wird. ■: 

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens umfatft einen 
eine perforierte Zone fiir das Abstromen der 'fransportluf t 
aufweisenden Schacht, der im Bereich der perforierten Zone 
eine NiveauUberwachungsvorrichtung fiir die Plockensaule 
besitzt, welche die anzulief ernde Plockenmenge iui Sinne einer 
I^inhaltung der Plockensaulenhohe steuert. 

Diese Variante sei nachEtehenrt anhand von Pig. 13 naher be- 
schrieben. Ein Plockenspeiser '.51 wit einem Gpeisesehaeht 52 
erhalt Pasermaterial z.D. von einer Offnungsiaaschine (nicht 
gezeigt) angeliefert. Sine Diiizugswalse 53 fiihrt liber eine Fat 
fle 54 einem Schlrlger 55 Material zu, der dieses in feiuge- 

oifiiete 
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offnebe. Flocken anJTlost. uber einen Saugstutisen 56 eines 
Material fcransportveutilators 57 gelangt das Material druck- 
aeitig in eihen Schacht 50. i)er flockenbeiadene Luftstrom 
fl±Bt durch die perforierte ";'an<i 59 in einen Ahstromkanal 
60, v/obei an der Innenseite der ./and 55 die von lui-tstrou 
durch die laeinheit der ierf orationen suruckfjehaltenen 
Mocken sich in ^ora einer Mookenoaule 61 ablav;ern. Da im. 
Abstronkanal ein Druck p g herrackfc, vralirend liber der Mocken- 
sMule ein Jberdru'ck p 1 durch den /entilator 57 aufrechter- 
halten v;ird, so er-jibt oich daa die 7erdichb:m ; '; der 3Sule her 
vorra-feuj'.e i-ruclc-ei'llle £ P = ?1 ~ $2. : ' )Ae . 80 ^ehildete 
..'lockensaule v/ird durch ein . J^dgBvalssenpaar 62,65 liusats- 
lic>. : i :o.-iprii.uer-b unci in L'orn einer kompakten ./atte 64 einer 
.acte Pufnehraenden liaschine, z.V einer iiarde 65, augefuhrb. 
Me linke 7alse 62 saint Lager 66 ist itm einen Drehpunkt 67 
ochv/enkhar und v/ird durch ein Gewicht 68 gegen die V/alze 63 
jedrUek't. Das Lager 66 trugb einen konischen Stift 69, der 
in die jiohrung 70 eines luftdurchstroinben Korpers 71 vor- 
stofct. Dora .Jollert deu Uattegewichtes entspricht s.B. .einc 
l.i bbelstellung des StiJCtea 69. Die Teile 69,70 und 71 Widen 
einen pneumatischen Mecsv/ertgeher , der auf einen Kegler 72 
ein./irkt, dem ein Sollwertgeber 73 zugeordnet ist. Ein der 
Ahwoichung proportionales Jignal giangt in einen Verstarker 
74, densen pneumati aches Ausgangssignal direkt einen Kolben 
75 ycrschielit, der die Drehzahl des Ventilatormotor3 76 und 
Aouib den flruck p^ im JJchuclit 58 veranderb. 



Me 
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Die Vorauscetzung fur optiraales Arbeit-en dieses Keg el systems.. ■ 
ist die Aussschaltung solcher liiniliisoe., die su fiegelf eMern 
fiihren konnav also 3.13. Yerstopfungeh der Perf orationen 
durch passende I?ormgebung der Perf orationen, z.tf. durch verti- 
kale schinale Schlitze unci / od?r die r/ahl passender Eateriallemi 
die ein Anhangen von Casern vermeiden. Fener ist es vorteil- 
haft, darauf zu achten, dai3 der Druck Pg keinen zu groBen 
^chv/aiikungen unterworfen wird. | 

Von besonderer Bedeutung fur jutes Regelverhalten ist es je- 
doch, die in der perforierten V/and 59 iiber der i« l lockensaule h 
befindliche Luf tdurchtrittszone L r die im Prinfcip eine Drossel-. 
stelle in Luftstrom darst el-It* konstant zu halt en. Dies wird 
erreicht, indem die Hohe der tfloclcensaule h konstant gehalten 
wird, was in einfacher Y/eise z.3. durch eine -lichtschranke 77 
und ein Relais 78 geschieht, das in gewiinschter Hohe li ange- 
bracht wird. Das Relais 78 schaltet die JEinzugswalze 53 , deren 
Drehzahl die Materialanlief erung bestinimt r ab im i-iornent,- wo 
der Lichtstrahl* der Lichtschranke 77 unterbrochen wird, und 
wieder ein, wenii wieder ein Photostrom zuin Relais 78 fli| : pt. ' j 
V/enn der Schacht eine gewisse minimal e, Hohe aufweist y kann I 
auch ein zeitlich verzogertes Sin- 1 und An as c halt en- angewandt ; 
werden y urn die Schalthauf igkeit hexabzusetzeny ohne in dies em' ; 
Pall das Verhaltnis Mtaust:rt^ m 
stark vora gewiinschten Wert abweichen zu lassen. Eine andere I 
Moglichkeit best eh t darin, die Drehzahl der Einzugswalze 53 
so zu verlangsamen oder zu beschleimigen, daB die Fl-ockensaiile ; 
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iimiier die vorgesehriebene Iiohe. h einhalt. 

An der Kolbenstange 79 befindet sich ein ITocken 80, der in 
den Endstellungen des Kolbena je einen lundschalter 81 oder 
82 betatigt. Das SchlieBen dieser Endsclialter erfolgt, venn. 
der iiegelbereich an seinen Grenzen angelangt ist, was z.J3. 
bei Storungen in der Katerialzufuhr oder bei Jickelbildung 
an den walzen 62 und 63 der Fall sein kann. Die Uberwachung 
dureh die Endschalter kann zur BetStigung eines akustischen 
oder optischen Alarmsystems oder zur Abstellung des Material- 
transportes vor und nach dem Schacht dienen. 

Die letztbescliriebene Anordnung besitzt eine Eeihe von Vor- 
teilen, indem sie fiir eine leistungsfahige Einzelschacht- 
speisung ohne Ruckfiihrung eine einf ache , alien heute ge- 
stellten Anf orderungen genUgende Druckgefalleregelung ge- 
stattet. 3ie besitzt den weiteren Vorteil, daiB durch die 
kogl^ichkeit, den Druckerzeuger im oberen Teir des Schachtes 
unterzubringen, nur noch eine gewohnliche Saugrohrieitung 
zur flockenliefernden Haschine gezogen v/erden mufi. Sie i3t in 
der Lage, groBe Duft- und Plockemnaterialiaengen zu bewaitigen 
wie dies zur Speisung von Superhoclileistungskarden oder 
anderen Ilaschinen gro3er Leistung roit Jattevorlage verlangt 
wird, die mehr a.ls 50 kg/h tfaterial verarbeiten konnen. 

Anspruche 
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Anspruche ; 

1) Verfahren zum Erzeugen eines gleichmaBigen, kontinuier- 
lichen Faserverbandes aus einem kontinuierlichen Strom 
einzelner Flocken iaittels eines oder mehreren unter uber- • 
druck stehenden, an eiue pneumatische iaockentransport- 
leitung angeschlossenen Ablagerungsschachtes bzw. Schachten 
zur Bildung einer Plockensaule und deren Verdichtung durch 
ein Druckgefalle, dadurch gekennzeichnet , dafi 
das an derbzw. jeder Plockensaule wirkende Druckgefalle 
in Abhangigkeit einer am von einem Schacht abgelief erten 
Paserverband im Durchlauf gemessenen Abweichung vom Soll- 
gewicht pro Langeneinheit - dieser entgegenwirkend - ge- 
andert v/ird. 

2) Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n z e i c h - 
net, dafi der Uberdruck im Schacht und bzw. oder in der Trans- 
portleitung geregelt wird. 

5) Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net , daB der Jberdruck im Schacht und bzw. oder in der 
Transportleitung durch Verancern der Drehzahl eines den 
Druck in Schacht und bzw. oder in der Transportleitung er- 
zeugenden Ventilators geandert wirrt. 



42 
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4) Yerfahren nach Ansprueh 2, dadurch g e k o n n ss e i c h - 
neb, da6 der iiberdruck durch Veriindern uea dem Transport- 
medium zur Verfugung stehenden Leitungsquer3chnittes nach dem 
bar/., den Schachten beeinfluflt wird. 

5) -.. Yerfahren nach einem <ler Anspriiche 1 bis 4, dadurch 3 e - 
kennzeichnet ,. dafi die liessung der Abweichung vor 
einer ersten Ablate deLi.von cien Schachten erzeujten j'aserver- 
bandea eriolgt. 

6) Verfahren nach eine.':i der Anspruche 1 bis 4, dadurch 3 e - 
kennzeichnet, daG eine Xehrzahl von abgelief erten 
jraserverbanden geniecsen und die liesswerte geiaittelt werden. 

7) Yerfahren nuch einem der Anspriiche 1 bio 4 und 6, daclurch 
g c k e n n z e i c h n e t , daB die von den Cchachten ab- 
gelief erten JTaserverbande doubliert, verzogen und abgelegt 
werden und der Hesswert entweder vor dem Verzug Oder nach dem 
/erzug und vor der Ablage gevonnen wird. 

3) Yerxahren nach einem der ,uispruche 1 bis 7, dadurch g e - 
••; e n 11 z e i c h n e t , riaJJ der in den ochacht geleitete 
lui'tstrou unter ; Constan thai tan j ciner freien luftdurchtritts- 
ssonc oberhalb der gebildoten i-aookensaule abgeftihrt wird. 

91 
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9) Vorrichtung zur tturchf uhrunr* des Verfahrens nacK " eiiieiii • : ' l - 
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, k e n n 25 el c v h - ... 
net durch einen JJruckrejler (27,28) in der Sr'aiisport- : ; : ■ • 
luftauleitung (11), der aln Ctell^licd eines .--e^elkreises - 
einen ITesswert^eber (26) re^elt, der seinerseits :-..n einer 
Vurchlauf stelle : A'es vota ' -iohacht ; -jebilclet'en kdntinuierlichen 
^aoer^erbandes " ang^rdeht 1st (i >l ig. 1 und 6). 

10) Vorrichtung nac;? .\h??pruch 9, 3 e k e n n 3 e i c 6 n e t 
durch einen in der Drehzahl regelbaren, den bsv/. den ;Jch^ch- 
ten (10) vor^eschalteten Ventilator (8). 

11) Vorrichtung nach Anspruch 9, g e k e 11 n 3 e i c h n e t 
durch eine regelbare Lrosselstelle ' (33) in der HUckf iihrung I 
nach dem bzw. den 3chachten (10) ("j'igur 10). 

12) Vorrichtung ntich einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch ' : 
gelcennzeichnet , daB der Jiesswert^eber (25) an 
den Abzugsv/alzen (13,14) eines Schachtes angeordnet ist: 

. (Pigur 6); 

'.+•■' .. 

13) Vorrichtung nach einen der Anspriiche 9 bis 11, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , da6 der Hesswertgeber (26) 
an der Speisewalze (32) einer durch den Scnacht (10) be- 

; ' lieferten Maschine (Karde 21) angeordnet 1st. (Pigur 6) 

11). 
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14) Vorrichtung nach einen der iinspriiche y Ms 11, dadurch 
,ekehnzeiolittet , .daB der ^easwertgeber (35) im 
Auslauf einer durch den Schacht (10) belief erten Kaschine 
(Karde 21) angeordnet ist. (i ? igur 8) 

15) Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch g e - 
kennseichnet , daB die belief erte liaschine eine 

Kurde (21) ist. 

16) Vorrichtung nach einein der ilnspruche 9 bis 15, dadurch 
g e k' e n n s e i c h n e t , d~.°. eine lielirzahl von Ear den 
(21) mit eineia Bandtransport (24) und einer Strecke (25) 
kombiniert sind und der Hesswertgeber (36) an der Strecke (25 
angeordnet i3t. (2igur 9) 

1?) Yorrichttuig nach Anspruch 16, dadurch gekennzeic 
ne t , daC der ilesswertgeber (36) der Strecke (25) in deren 
^in- oder Auslaui' angeordnet ist. (Pigur 9) 

18) ¥orrichtung nach eineia der Anspr'dche 9 bis 17, g e - 
kennzeichnet durch einen pneuaatischen Hesswert- 
geber (39,40), einen pneuraatischen Regler (41) und einen von 
dieseia beeinflufiten Kolben (46)zur Verstellung der Kittel 
zur 3eeinflussung des Druckes im Schacht..(j?igur 11 und 12) 

12) 
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19) Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 1S ssur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch- 8, g e t c .n n - 
z e i o h n e t durch eine. perforierte. Zone (59) iia 
Schacht (10) oberhalb der vorgegebenen i?lockencaule (61 ) 
(Eigur 15) . 

20) Vorrichtung nach Anspruch 19, gekennzeich- 
net durch eine Niveauiiberwachungsvorrichtung (77) 

fiir die f'lockensaule (61), welche die anzulief ernde 
tflockenihenge im Ginne einer ^Einhaltung der Flockensaulen- 
nohe im Bereich der perforierten Zone steuert. (Pigur 13) 
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